
BENUTZER 
HANDBUCH

24~25 Minuten
Optimale Produktion für
dentale Restaurationen (Kronen/Modelle)
(Drucken - Reinigen - Aushärten)
19-20 Min. 2 Min. 3 Min. *Krone : 19 min/

Modell : 20 min

PIXEL
GRÖßE

X/Y

REPRODUZIER-
BARKEIT

25μm

Schichtstärke (25μm) 
Druck-Präzision (30μm)

65μm

Ultra Präzision (X/Y)
(FHD Resolution, 1920x1080)

99%

Lichtgleichmäßigkeit
(Erhöhte Druckgeschwindigkeit durch 
Minimierung des Lichtverlustes)

IMD

www.carima.com

CARIMA DENTAL 
3D Drucker

SCHNELLER 
DRUCK

HOHE 
PRÄZISION

Der IMD DLP-3D-Drucker 
von Carima ist für die 
Dentalindustrie optimiert 
und bietet einen digitalen 
One- Stop Workflow sowie 
schnelle Druckergebinnse 
bei hoher Präzision.



This manual provides

instructions on how to

use the "IMD." 

Understand how to

use "IMD" through the 

manual and experience "IMD" 

easily and conveniently.
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Einführung

01EINFÜHRUNG

IMD Spezifikation

IMD ist für den Druck hochpräziser Modelle optimiert. 
Dieser ultrapräzise DLP-Drucker ist für den Dentalbereich geeignet.

Genauigkeit

65 μm

Schichtstärke

25, 50, 100, 150 μm

Bedienungsumfeld
18-26 (℃) / 64-79 (℉)
20% - 50% (Luftfeuchtigkeit)

Steuerungstyp

Touchscreen

MaterialMaterial

(Photopolymer) 
3D-Druck-Material Dental

Druckgröße (mm)  [B x T x H] 

124 x 70 x 140

Produktgröße (mm)  [B x T x H] 

400 x 390 x 570

Gewicht

34 kg / 74 lbs

Lichtquelle

365 / 385 / 405nm UV LED

Auflösung

FHD 1920 x 1080

Stromanschluss

DC 24V 5A 60W
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Vorderseite

Produktübersicht

Rückseite

* Bauplatform, Wanne, FEP Folie, etc. sind Zubehör.
Separat erhältlich.

Innen-Aufbau Größe
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Bauplattenarm

Bauplatten-
befestigungsbasis

Stellmotor

Wanne (Vat)

FEP Folie

Halterung der Wanne (Vat)
(befindet sich auf beiden 
Seiten)

Bauplattform-
Befestigungsstift

Bauplattform- 
arm

Bauplattform

LED Power Taste 

USB Port

LCD Touch Screen 

Druckraum-Abdeckung

Druckerkühler

Produktinformationsetikett

An / Aus Schalter

Netzteilanschluss

Ethernet-Anschluss

Anschlussleiste

40 cm

59 cm

180 cm

75 cm
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Sicherheitshinweise/Warnhinweise

Diese Informationen dienen Ihrer Sicherheit und verhindern Sachschäden.
Bitte beachten Sie vor der Verwendung die Vorsichtsmaßnahmen, um schwere Verletzungen und 
Druckerschäden zu vermeiden.

sales@carima.com82-2-3663-8877

Stellen Sie den Drucker beim Drucken an einem gut belüfteten Ort auf, da beim Drucken Gerüche 
auftreten können.

Verwenden Sie keine entzündlichen Gegenstände in der Nähe des Druckers, da diese Feuer 
oder Explosionen verursachen können.

Achten Sie beim Transport des Druckers darauf, den Drucker vollständig 
herunterzufahren. Entfernen Sie dann die Wanne und die Bauplattform, damit das 3D-
Druck-Material in der Wanne nicht überläuft oder ausläuft.

Schalten Sie den Netzschalter auf der Rückseite des Druckers nicht aus, wenn der Drucker in 
Betrieb ist. Eine erzwungene Abschaltung verkürzt die Lebensdauer des Druckers und kann zu 
mechanischen Störungen führen. Verwenden Sie die Schaltfläche „Ausschalten“ oder „Auto Shut 
Down“, um den Drucker auszuschalten.

Die Garantieleistungen des Druckers verfallen, wenn er zerlegt oder künstlich verändert 
wird. Carima haftet nicht für den dadurch verursachten Schaden.

Bei Fragen zum „After Sale Service“ und zur Produktgarantie wenden Sie sich bitte an Carima.

Es bestehen potenzielle Gefahren für den Drucker in Bezug auf die chemische Zusammensetzung und 
die Netzspannung. Um Verletzungen von Kindern und Haustieren zu vermeiden, installieren Sie den 
Drucker bitte an einem sicheren Ort.

Wenn das Netzkabel des Druckers und das USB-Kabel durch Ziehen oder Treten auf der Oberfläche 
beschädigt werden, beachten Sie bitte, dass es zu Funkenbildung oder Spannungsstörungen kommen 
kann. Außerdem besteht Brandgefahr durch Überhitzung beim Ausschalten.

Das Aufstellen eines Druckers an einem Ort mit viel Feuchtigkeit oder Temperaturschwankungen kann 
zu Verformungen und Fehlfunktionen des Produkts führen.

Wenn Metallsplitter und andere Arten von Flüssigkeiten in den Drucker gelangen, kann dies zu 
mechanischen Fehlfunktionen führen. Außerdem kann die Bedienung des Druckers mit nassen 
Händen zu einem Stromschlag führen. Verwenden Sie bei der Anwendung des Druckers eine 
Schutzausrüstung. 
* Anstelle der mitgelieferten Nitrilhandschuhe können auch Latex-Gummihandschuhe verwendet werden.



Druckverfahren

Für die Druckausgabe ist das folgende 
Verfahren erforderlich.
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Convert File

stl Slicing File

Load Data

Control Setting

Load

Einstellen der Belichtungszeit
Reinigen der Bauplattform 

PreparingSetting

Setup

Printing

Check

Post-
processing

sales@carima.com82-2-3663-8877

Installierung
(CARIMA SLICER)

Überprüfen Sie die PC-
Spezifikationen 
(Grafikkarte usw.)

Lesen Sie das Carima 
Slicer-Handbuch

*

* 

Einstellen der Wanne, 
Befüllung der Wanne mit Material,
Einstellen der Bauplattform



INTRODUCTION
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IMD Compatible Resin

IMD is compatible with all of Carima's general and functional resin. 

* We can only gaurantee the print's outcome when Carima product is used.

Biocompatible CMYK/W resin, being non-volatile and nontoxic, allows users to combine colors. The resin 

is compatible with Carima’s eco-friendly detergent (RD-229), allowing it to be washed with water.

Nontoxic CMYK / Clear

Code Code

CUKL22MCUKL22C

Cyan Magenta

Code

CUKL22Y

Yellow

Code

CUKL22K

Black

Code

CUKL22W

White

Code

CUKL22CL

Clear

General Generally used for printing for prototype or life-size modeling.

Highly accurate and transparent resin used in dental industry.Dental

Code

CUKH17G

Gray

Model

Code

CDV030C

Clear

SG

Code

CDV040R

Red

Cast

Code

CDV020A1

Natural Tooth 
Shade A1

Code

CDV020A2

Natural Tooth 
Shade A2

Code

CDV020A3

Natural Tooth 
Shade A3

C&B



Informationen zur Pflege der 
Bauplattform
Reinigen Sie die Bauplattform, indem 
Sie sie mit Alkohol vorsichtig abwischen. 
Wischen Sie das 3D-Druck-Material 
gründlich ab, bevor Sie ein anderes 3D-
Druck-Material verwenden.

Informationen zum optischen Motor
Die Lebensdauer der optischen 
Motorlampe beträgt 20.000 Stunden. 
Wenn 20.000 Stunden überschritten 
wurden, kann die Helligkeit der Lampe 
abnehmen. Wenn die Nutzungsdauer 
überschritten ist, verbessern Sie die 
Qualität der Druckausgabe, indem Sie 
sie durch eine neue Lampe ersetzen.
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Druckvorbereitung
Um mit dem Drucken zu beginnen, müssen 
Sie zuerst die Materialien vorbereiten. Zu 
den Materialien gehören die Wanne (Vat), 
3D-Druck-Material und Bauplattform.

Informationen zur Verwendung von 
3D-Druck-Materialen

Tragen Sie bei der Verwendung von 3D-Druck-
Materialien eine Schutzausrüstung. Gießen Sie 
das 3D-Druck-Material vor dem Drucken in die 
Wanne und in unvermeidlichen Fällen, drücken 
Sie die „Pause“ Taste und warten Sie bis zum 
vollständigen Stopp, bevor Sie das 3D-Druck-
Material langsam in die Wanne gießen. Das 
Hinzufügen von 3D-Druck-Material während 
der Ausgabe kann Blasen verursachen und 
den Druck beeinträchtigen.

Informationen zur Verwendung der 
Materialwanne (Vat)

Die FEP-Folie kann während der 
Ausgabe reißen oder sich lösen. 
Ersetzen Sie sie in diesem Fall durch 
eine neue, um ein Auslaufen des 
Materials zu verhindern. Die Folie kann 
durch Unachtsamkeit des Anwenders 
oder durch verhärtete Ausgänge 
zerkratzt werden. Dies kann auch bei 
kurzfristigem Gebrauch auftreten.

Vorbereitung 
und Einrichtung

Das Zerkratzen der FEP-Folie mit 
scharfen Schabern oder Messern führt 
zu Rissen und Kontaminationen des 
Motorraums aufgrund von Austritt des 
3D-Druck-Materials.

* Bauplatform, Wanne, FEP Folie, etc. sind Zubehör.
Separat erhältlich.

Richten Sie die abgenommene Wanne aus und 
befestigen Sie sie an der Wannenhalterung.

Gießen Sie das 3D-Druck-Material in die 
Materialwanne.

Befestigen Sie die Platte an der Befestigungsbasis 
der Bauplattform und am Modul.
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Verwenden des LCD-Panels
Verwenden Sie das LCD-Feld, um die 
meisten Einstellungen vorzunehmen.

Einstiegsbild

Wenn der Drucker 
eingeschaltet ist, wird der 
Ladebildschirm angezeigt. 

Verwirklichen Sie Ihre Ideen 
mit dem 3D-Drucker von 

Carima!
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Hauptstartbildschirm

Print

Printer Setting

Data Management

Printer Management Exposure light
for Cleaning

Zero Position Setting

Build Plate
Movement

Printer
Information

Log
Management

Select Resin Select Data Check Print Print

Main

Step1

Administrator Mode

Data Setting

Step2 Step3

Language Update

Main Home : 

Gehen Sie zum Hauptbildschirm.
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Step1

Select Resin

Step2

Select Data

Step3

Check Print

Print

Wählen Sie das zu druckende 3D-Material aus. 
Drücken Sie nach der Auswahl des Materials auf 
den Pfeil, um zum nächsten Schritt zu gelangen.

Wählen Sie die zu druckenden Daten aus und 
fahren Sie mit dem nächsten Schritt fort.

Überprüfen Sie die Druckanforderungen, wie 
die zu druckenden Daten und das zu 
druckende 3D-Material. Drücken Sie die 
Drucktaste, um den Druckvorgang zu starten.

Dies ist ein Bildausschnitt, der den 
Druckfortschritt anzeigt. Hier können Sie den 
aktuellen Druckfortschritt sehen.

* Wenn die verbleibende Zeit weniger als 10 Minuten
beträgt, wird diese gelb angezeigt. Wenn der Druck- 

vorgang abgeschlossen ist, wird dieser rot angezeigt.

Print01

IMD Benutzer Handbuch
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VORBEREITUNG UND EINRICHTUNG

Druckfunktion

Dies ist die Anzeige des Druckfunktionsbildschirm
während des Druckens.

Print

Preview Output : 

Sie können den Druck anhalten und die 
Druckplattform anheben, um den 
Druckstatus zu überprüfen.

Auto Shutdown : 

Schaltet den Drucker nach Abschluss des 
Druckvorgangs automatisch aus.

Cancel Print : 

Druck abbrechen.

Dies ist der Bildschirmausschnitt 
mit detaillierten Informationen 
während des Druckens.

Details

Print

Power Off

Wenn Sie auf dem Hauptbildschirm die 
Hauptstartseite drücken, wird die Popup-
Seite zum Beenden angezeigt. Sie 
können Neustart oder Ausschalten 
auswählen.
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VORBEREITUNG UND EINRICHTUNG

Sprache einstellen und aktualisieren.

Language

Update

한국어 English 日本語

Printer Setting

USB Update

Language : 

Ändern Sie die Spracheinstellung. Die geänderte Sprache wird beim Neustart des 
Systems übernommen.

Update : 

Aktualisierung der Softwareversion.

Printer Setting02
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VORBEREITUNG UND EINRICHTUNG

Data Management03
Sie können Daten von der Datenverwaltungs-
seite löschen und exportieren.

Equipment / USB : 

Wählen Sie einen Speicherplatz.

Sort : 

Wählen Sie die Datenreihe. Es 
gibt drei Möglichkeiten, die 
Daten anzuordnen. (Zeiten, 
Name und Dateigröße)

Delete : 

Wählen Sie Daten aus und drücken 
Sie die Löschtaste, um Daten zu 
löschen.

Export

Sie können Dateien vom USB zum 
Gerät exportieren. Klicken Sie nach 
Auswahl der Daten auf die 
Schaltfläche Exportieren, um den 
Export abzuschließen.

Export Data

Delete Data

Delete All : 

Alle Daten löschen.
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VORBEREITUNG UND EINRICHTUNG

Printer Management04
Nehmen Sie Einstellungen in Bezug auf die 
Druckerverwaltung vor, z. B. Belichtungslicht für 
Reinigung, Druckplattformbewegung, 
Druckerinformationen, Protokollverwaltung, 
Nullpositionseinstellung und Administratormodus.

Einstelltaste nach oben und unten: Passt 
den Abstand zum Verschieben der 
Bauplattform an.

Auf- und Abbewegungstaste:
Die Bauplattform bewegt sich um den 
eingestellten Abstand nach oben und 
unten.

Build Plate Movement 

Bewegung der Bauplattform

Drucker Information

Überprüfen Sie Informationen zu Produktname, Baugröße, 
Auflösung, Speicherplatz, IP-Adresse und Softwareversion.

Log Management 

Überprüfen Sie die Protokoll-

informationen.

Einstelltaste nach oben und unten: 
Passt die Zeit des Belichtungslichts für 
die Reinigung an.

Taste „Belichtungslicht für Reinigung“: 
Härtet die Druckoberfläche zur 
eingestellten Zeit aus.

Administrator Mode

Wird nur von Carima-Technikern während des 
"After Sale Service" verwendet. Dieser Dienst ist für 
Benutzer nicht verfügbar. Wenden Sie sich für den 

Kundendienst an Carima. (82-2-3663-8877))

Exposure Light for Cleaning

Diese Funktion wird zum Reinigen verwendet, um 
Schmutz oder Rückstände auf der Folie zu 
entfernen. Arbeiten Sie, während das 3D-Druck-
Material in der Wanne verbleibt, und entfernen Sie 
die ausgehärtete Schicht, wenn die Reinigung 
abgeschlossen ist.



Diese Funktion erfordert Aufmerksamkeit.
Bevor Sie die Nullposition einstellen, lesen Sie 
bitte die Bedienungsanleitung oder wenden Sie 
sich an Carima.

Zero Position Setting

* Beim Einstellen der Nullposition besteht die Gefahr
der Beschädigung des Druckerglas. Der Hersteller ist
für diese Beschädigung nicht verantwortlich.

* Bei einer Einstellung von 140 oder höher besteht
die Gefahr einer Beschädigung des Druckerglases

Bei einer Einstellung von 140 oder höher sind 
die Tasten 100, 50 und 10 deaktiviert.

Step1

Zero Position Initialization

Step2

Zero Position Setting

Initialisieren Sie die Bauplattform, 
bevor Sie die Nullposition einstellen.

Stellen Sie die Nullposition ein.
Sie kann von 0 bis 145 eingestellt werden.
Klicken Sie nach der Einstellung auf die 
Schaltfläche Speichern, um zu speichern.

Home(Initial position) : 

Initialisieren Sie den Nullstellwert.
Die Bauplattform bewegt sich in die 
0-Position.

Einstelltaste nach oben und unten:
Die Druckplattform wird um den 
eingestellten Wert auf und ab bewegt.

Speichern :
Der eingestellte Wert wird als Nullposition der Bauplattform 
(Ausgangsstartposition) gespeichert.

13
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VORBEREITUNG UND EINRICHTUNG

Printer Management04
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Wenn der Druck abgeschlossen ist, entfernen Sie die Druckausgabe 
von der Druckplatte. Tragen Sie Nitrilhandschuhe, wenn Sie die 
Druckausgabe entfernen.

Demontage 

Wenn die Druckausgabe abgeschlossen ist, entfernen Sie die Ausgabe 
von der Bauplattform.

Nacharbeitung
Nach dem Entfernen der Druckausgabe muss eine Nachbearbeitung wie Reinigen, Trocknen, Entfernen 
der Träger und Aushärten erfolgen. Tragen Sie Nitrilhandschuhe beim Entfernen der Druckreste.

DRUCKFERTIGSTELLUNG

Druckfertigstellung

Drehen Sie den 
Stift gegen den 
Uhrzeigersinn

Sobald der Druck abgeschlossen ist, bewegt sich die 
Plattform nach oben. Drehen Sie den 
Befestigungsstift der Bauplattform gegen den 
Uhrzeigersinn, um die Bauplattform zu entfernen.

Entfernen Sie die Bauplattform mit der Oberseite nach unten, 
um zu verhindern, dass das restliche 3D-Druck-Material 
herausläuft. Um Schäden zu vermeiden, verwenden Sie 
vorsichtig den mitgelieferten Schaber, um die Druckausgabe 
zu entfernen.

* Seien Sie vorsichtig, wenn Sie Messer und Schaber
verwenden.

Das restliche 3D-Druck-Material kann mit Alkohol (IPA, 95% oder höher) gereinigt 
werden. Je höher die Alkoholkonzentration, desto besser die Reinigung.

Reinigen

01

Trennung

01
Demontage

02

* Das Reinigen kann durch Einweichen des Ausdrucks in Alkohol oder durch Verwendung

einer Sprühflasche mit Alkohol erfolgen.

Beachten Sie, dass die Druckausgabe nicht länger als eine Stunde in Alkohol bleiben

sollte. Für detailliertes Reinigen verwenden Sie eine dünne Bürste, um das 3D-Druck-Material

zu entfernen. Verwenden Sie umweltfreundliches Reinigungsmittel oder Wasser, wenn Sie

das nicht-toxische 3D-Druck-Material von Carima (CMYK/W) verwenden.

* Tragen Sie eine Schutzausrüstung, wenn Sie toxischen Alkohol (IPA) verwenden.
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04
Polieren

Sollten nach dem Entfernen Teile von Supporter 
auf der Druckausgabe verbleiben, können Sie die 
Oberfläche mit Schleifpapier glätten.

Entfernen Sie die Supporter nach der 
Nachbearbeitung von Hand.

Falls bereits ausgehärtet, ohne die Supporter 
entfernt zu haben, verwenden Sie zur Entfernung 
eine Zange. 

03
Enfernen der 

Stützstrukturen/Supporter

Character "Ttota" 

Source : Seoul Metro

* Schauen Sie nicht direkt ins UV, wenn Sie die
UV-Härtung verwenden. Tragen Sie eine Brille
oder Schutzbrille, um Ihre Augen zu schützen.
Beachten Sie, dass eine übermäßige Aushärtung

die Druckausgabe beeinträchtigt.

Der Typ des Lichthärtegerätes und die Zeit
können den Aushärtungsprozess beeinflussen.

Häufiges und mehrmaliges Aushärten reduziert die
Leistung, als das Aushärten über einen längeren
Zeitraum in einer Sitzung.

Aushärten

0502
Trocknen

Trocknen Sie die Druckausgabe nach der 
Reinigung mit Alkohol mit einem Luftkompressor 
oder lassen Sie sie natürlich trocknen.

* Der Luftkompressor wird nicht in Carima
verkauft.
* Seien Sie bei der Verwendung des
Luftkompressors vorsichtig, da dies die
Druckausgabe beschädigen kann.

DRUCKFERTIGSTELLUNG

CARIMA CURING MACHINE

CL300pro

Product
Size

(mm)

283
x

283
x

337

Ø150
x

110
(Full base 125x110)

Air Cooling

Lamp

Power

AC110-220V 50 / 60Hz, 5A

Cooling
System

UV LED 300W
(Adjust Steps 1 - 20)

Recommend to use step 12-15

External Internal
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Um den Drucker über einen längeren Zeitraum zu verwenden, informieren Sie sich über Wartung und FAQs.

Wartung des Druckers

Um den Drucker über einen längeren Zeitraum zu verwenden, ist es wichtig, den Drucker in einem guten Zustand 
zu halten.

WARTUNG

Wartung

Wartung von anderem Zubehör
Das grundlegende Druckerzubehör umfasst die Materialwanne (Vat) und 3D-Druck-Material.

01Pflege der Wanne (Vat)

Um das restliche 3D-Druck-Material zu entfernen und/oder ein anderes 3D-Druck-Material zu verwenden, 
entfernen Sie das 3D-Druck-Material mit der mitgelieferten Spritze vollständig aus der Wanne. Wischen Sie 
dann die Wanne mit Alkohol aus. Wir empfehlen, für jede 3D-Druck-Materialart individuelle Wannen zu 
verwenden. Aufgrund der 3D-Druck-Materialeigenschaften sind die 3D-Druck-Materialien sehr schwer 
vollständig zu entfernen. Wenn sich verschiedene 3D-Druck-Materialtypen vermischen, kann die 
Druckqualität beeinträchtigt werden.

Wenn der Drucker längere Zeit nicht verwendet wird, ziehen Sie den Netzstecker und bewahren 
Sie ihn dunkel auf.

Wenn 3D-Druck-Material im Drucker ausläuft, wischen Sie es mit Alkohol auf.

Wenn die Motorlinse beschädigt ist, kann dies die Druckqualität 
beeinträchtigen. Kontaktieren Sie Carima für technische Hilfe.

Tragen Sie Nitrilhandschuhe beim Entfernen der Rückstände mit den Händen.
Achten Sie beim Entfernen der Rückstände mit dem Schaber darauf, die FEP-Folie nicht zu 
beschädigen. (Wir empfehlen nicht, den Schaber direkt auf der FEP-Folie zu verwenden.)

Verwenden Sie die Funktion „Belichtungslampe zum Reinigen“ (Präferenz>Druckereinstellung / Handbuch 
Seite 10), um Rückstände zu entfernen.

Wenn Reste in der Wanne verbleiben
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Haushaltschemikalien wie 
gebrauchte Seifen, 

Reinigungsmittel usw.
Restmüll, der gedruckt wurde
Chemikalienfreie Papiertücher 

und Papier

Arten von allgemeinem Abfall

Erhaltung des 3D-Druck-Materials

Entsorgung des 3D-Druck-Materials

Um das übrig gebliebene 3D-Druck-Material aufzubewahren, 
nehmen Sie die mit 3D-Druck-Material gefüllte Wanne aus 
dem Drucker und verwenden Sie die Materialflasche oder 
eine lichtblockierende Folie, um dieses darin aufzubewahren.

3D-Druck-Materialien sind anfällig für Sonnenlicht und 
andere Lichtquellen. Lagern Sie die Materialien an einem 
schattigen Ort, um den Drucker längere Zeit zu verwenden. 
Mischen Sie nicht verschiedene Materialarten.

* Achten Sie darauf, dass das 3D-Druck-Material
nicht in Ihre Augen gelangt, da es aus Chemikalien
besteht.

* Das 3D-Druck-Material hat einen chemischen Geruch, der
Ihre Atemwege beeinträchtigen kann. Verwenden Sie zum
Schutz immer eine Schutzbrille oder Sonnenbrille, Maske
und Handschuhe.
* Mischen Sie nicht verschiedene 3D-Druck-Materialarten,
wenn Sie das 3D-Druck-Material zurück in der Flasche
lagern.

WARTUNG

03
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Müllentsorgung
Wenn Sie ein Reinigungsgerät haben, entsorgen Sie es in 
diesem, andernfalls sollte es dem Entsorgungsunternehmen 
anvertraut werden.

Entsorgung der Druckausgabe
Entspricht es Restmüll, wird er als Restmüll behandelt, ohne der 
Abfallentsorgung anvertraut zu werden

Entsorgung gefährlicher Abfälle
Muss einem Entsorgungsunternehmen anvertraut werden.

Das IMD-Werkzeugset ist beim Kauf von IMD enthalten. Diese Werkzeuge sind bei der Verwendung 

des Druckers nützlich. Kontaktieren Sie Carima für den zusätzlichen Kauf eines IMD-Werkzeugsatzes. 

IMD-Werkzeugsatz

Silikonschaber Schraubenschlüsselset

Zange

Nitrilhandschuhe

SchaleReinigungseimer Messbecher

Adapter Netzkabel USB / Schlüssel

MaterialSpritze / Bürste

Schaber Trichte

Checkliste

04

*Komponenten und Werkzeuge können geändert oder durch andere Artikel ersetzt werden.
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FAQ Am häufigsten gestellte Fragen bei der Verwendung des Druckers von Carima.

WARTUNG

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Q. 
A. 

Der Motor lässt sich nicht einschalten.

Schalten Sie den Strom aus und drehen Sie dann 
den Schalter auf der Rückseite herunter. Warten 
Sie mindestens 1-3 Minuten und schalten Sie ihn 
dann wieder ein. Wenn sich das Gerät nicht 
einschalten lässt, wenden Sie sich an Carima.

Wie viel 3D-Druck-Material brauche ich?

Gießen Sie bei jeder Verwendung des 
Druckers so viel 3D-Druck-Material wie nötig 
ein. Es reicht aus, die Wanne mit 1/3 3D-
Druck-Material zu füllen.

Der Drucker druckt nicht.

Überprüfen Sie, ob die Motorleuchte leuchtet 
und stellen Sie die Belichtungszeit erneut ein. 
Wenn nichts gedruckt wird, wenden Sie sich an 
Carima.

Wie lange kann ich das 3D-Druck-Material lagern?

Nach dem Öffnen des 3D-Druck-Materials beträgt 
die Gewährleistungsfrist bis zu 6 Monate. Halten 
Sie das 3D-Druck-Material von Lichteinwirkung 
fern, da es bei Einwirkung aushärten kann.

Was kann ich tun, wenn die Druckausgabe 
während des Druckens sinkt?

Stoppen Sie den Vorgang und schalten Sie den 
Motor aus, die Wanne herausnehmen und die 
Rückstände herausfiltern. Seien Sie beim 
Herausnehmen vorsichtig, denn das 3D-Druck-
Material kann von der Bauplattform auf den 
Motor fallen.

Q. 
A. 

Wie verwalte ich den Drucker, wenn er nicht verwendet wird?

Die Materialwanne eines unbenutzten Druckers sollte geleert und mit Alkohol 
gereinigt werden. Trennen Sie den Drucker vom Stromnetz und lagern Sie ihn an 
einem schattigen Ort, geschützt vor Regen, Wind und Sonnenlicht.

Q. 

A. 

Die Slicing-Datei, die ich hochgeladen habe, 
hat eine andere Auflösung.

Ist die Auflösung des Geräts nicht
richtig, wird nicht gedruckt. Vor dem Slicing 
unbedingt die Auflösung und Baugröße des 
Geräts in der 'Konfiguration' prüfen. 

Was ist der Unterschied zwischen "crv"- und "stl"-Dateien?

Die crv-Datei ist die Standarddatei von carima Slicer. Supporter und Modelle werden getrennt erkannt und 
gespeichert, so dass sie nach Abschluss der Supporter-Arbeit jederzeit geändert und gespeichert werden können. 
Im Fall der stl-Datei werden Supporter als eine Masse mit dem Modell gespeichert und können nach dem 
Speichern nicht geändert werden.

Q. 
A. 

Wie reinige ich die Wanne (Vat)?

Auf Rückstände in der Wanne prüfen. Um die Reste zu entfernen, filtern Sie das 3D-Druck-Material in der 
Wanne separat durch den Trichter und das Siebnetz heraus. Wischen Sie das 3D-Druck-Material in der 
Wanne leicht mit Seidenpapier und Alkohol ab. Achten Sie darauf, dass 3D-Druck-Material und Alkohol 
nicht in den Spalt der Wanne gelangen.

* Sie können auch das „Belichtungslicht zum Reinigen“ verwenden, um Rückstände zu entfernen.
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